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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2018 

 

Subject Name : Manufacturing Engineering - I 
Subject Code : 2TE03MFE1   Branch: Diploma (Mechanical)   

Semester :  3        Date : 02/04/2018   Time : 02:30 To 05:30   Marks : 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  Which of the following pattern is used to produce a number of castings? 

(a)loose piece pattern  (b) split pattern  (c) gatted pattern  (d) match plate pattern 
 

 b)  In three boxes moulding the middle box is known as 

(a)cope                       (b) drag                             (c)cheek                     (d) flange 
 

 c)  Which type of casting is preferred for making hollow pipes and tubes which are 

axisymmetric with concentric holes? 

(A) Centrifuging                                          (B) True centrifugal casting      

(C) Semi-centrifugal casting                        (D) None of the mentioned 

 

 d)  In which casting process the sand is mixed with a thermosetting resin to form a mould? 

(A) Die casting           (B)Centrifugal casting              (C) Squeeze casting    (D) Shell 

moulding 

 

 e)  The resins used in shell moulding are? 

a) Di phenyl aldehyde 

b) Phenol formaldehyde 

c) Methyl formaldehyde 

d) Dimethyl formaldehyde 

 

 f)  The material which is squeezed out between the faces of the dies is known as 

a. (A)Slag       (B) Flash     (C) Scale    (D) Misrun 
 

 g)  Which of the following defect in forging is not due to melting practice? 

a. (A)dirt              (B) slag               (C) blow hole                  (D) seams 
 

 h)  The cold working of metal is accomplished at 

(A)above re-crystallization temperature               (B) below re-crystallization temperature 

(C) re-crystallization temperature                         (D) any of the above 

 

 i)  Which of the following is not improved by cold working of metals? 

(A)hardness          (B) toughness            (C) surface finish            (D) corrosion resistance 
 

 j)  Which of the following operation can be performed on lathe? 

(A)spinning                  (B) drawing            (C) coining                  (D) swaging 
 

 k)  The following welding process has greater directional stability due to passage of arc 

through copper orifice 

(A)Oxy-acetylene welding                   (B) Gas metal arc welding (MIG) 

(C)Gas tungsten arc welding (TIG)      (D) Plasma arc welding 

 

 l)  Which process allows fusion welds of great depth with minimum width? 

(A)Electron beam welding          (B)Ultrasonic welding         

(C)Plasma arc welding                  (D) Friction welding 
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 m)  Which of the following welding process uses non-consumable electrode? 

(A)Gas tungsten arc welding (TIG)           (B) Shielded metal arc welding 

(C)CO2 shielded welding                              (D) Gas metal arc welding (MIG) 

 

 n)  A gap of _______ is maintained for producing sound weld 

(A)1mm            (B) 3mm                 (C) 5mm        (D) 7mm 
 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 A Write role and scope of manufacturing processes 03 

 B Give the classification of manufacturing process 04 

 C Explain any seven casting defects   

Q-3  Attempt all questions (14) 

 A Explain wire drawing operation with neat sketch 07 

 B Explain stretch forming operation with neat sketch 03 

 C Explain shot peening operation 04 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 A Explain roll forging operation with neat sketch 04 

 B Write advantages and disadvantages of forging operation 03 

 C Give the difference between hot working and cold working 07 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 A Write main five steps of casting process 03 

 B Write types of foundry 04 

 C Write any seven names of pattern and explain any one 07 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 A Write name of core and explain balanced core 07 

 B Explain types of gate 07 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 A Explain working principle of oxy-acetylene gas welding with neat sketch 04 

 B Write name of equipment which are used in oxy-acetylene gas welding 03 

 C Explain types of electrode 04 

 D Write advantages, disadvantages and applications of resistance welding 03 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 A Explain submerged arc welding with neat sketch and also write its advantages, 

disadvantages and applications 
07 

 B Write destructive and nondestructive testing for welding 04 

 C Explain types of adhesives 03 
 

ગજુરતી 

પ્ર.૧  નીચેના પ્રશ્નોના જળાફ ખો. 
 

(૧૪)  

 A એક કરતાાં ળધારે કાસ્ટીંગ ફનાળળા માટે નીચેના માાંથી કય ાં ેટનન ળરાય? 

(અ) લ ઝ ીસ ેટનન   (ફ) સ્્ીટ ેટનન   (ક) ગેટેડ ેટનન   (ડ) મેચ ્ેટ ેટનન  

 

 B ત્રણ ફોક્ષ ળાલા મોલ્ડિંગ ફોક્ષમાાં ળચ્ચેના ફોક્ષ ને શ ાં કહળેાય?  
(અ) કો     (ફ) ડ્રગે       (ક) ચચક       (ડ) ફ્ેંજ  

 

 C હોો ાઈ અને નાલીયો ફનળા માટે કયા પ્રકારન ાં કાલસ્ટિંગ સાંદ કરળામાાં આળે છે, જેમાાં  
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મો્ડની પરળાની અને કાલસ્ટિંગની ધરી એક જ હોય? 

(અ) સેન્ટ્રીપર ગ કાલસ્ટિંગ          (ફ) સાચ ાં સેન્ટ્રીપર ગ કાલસ્ટિંગ 

(ક) અધન સેન્ટ્રીપર ગ કાલસ્ટિંગ      (ડ) એક ણ નહહ   
 D ક્યા કાલસ્ટિંગમાાં મો્ડ ફનળા માટે માટી સાથે થમોસેહટિંગ રેઝીન મમક્ષ કરળામાાં આળે છે? 

(અ) ડાઈ કાલસ્ટિંગ    (ફ) સેન્ટ્રીપર ગ કાલસ્ટિંગ    (ક) સ્કળીઝ કાલસ્ટિંગ    (ડ) ે 
મોલ્ડિંગ  

 

 E ે મોલ્ડિંગમાાં કયાાં રેઝીનનો ઉયોગ થાય છે? 

(અ) ડી હપનાઈ એડીહાઈડ      (ફ) પેનો પોમાન્ડીહાઈડ     
(ક) મમથાઈ પોમાન્ડીહાઈડ         (ડ)ડાઈ મમથાઈ પોમાન્ડીહાઈડ   
 

 

 F ફ ેડાઈની પેસ ળચ્ચ ેથી ફહાર નીકલતા મટીરીયને શ ાં કહળેાય છે? 

(અ) સ્ગ    (ફ) ફ્ે     (ક) સ્કે      (ડ) મમસર ન  

 

 G નીચેનામાાંથી કઈ પોર્જ િંગ ડીપેક્ટ મે્ટીંગ પ્રેક્ટીસના ીધ ેનથી આળતી? 

(અ)  Dirt     (ફ) સ્ગ     (ક) બ્ો હો    (ડ) મસમસ  

 

 H ધાત   ન ાં કો્ડ ળહકિંગ ક્યા તામાન ર થાય છે? 

(અ) રીહિસ્ટાઈઝેન તામાનથી ઉર     (ફ) રીહિસ્ટાઈઝેન તામાનથી નીચે  
(ક) રીહિસ્ટાઈઝેન તામાન ર          (ડ) કોઈ ણ  

 

 I નીચેનામાાંથી ધાત  નો કયા ગ ણધમનમાાં  કો્ડ ળહકિંગ દ્વારા સ ધારો થતો નથી? 

(અ) હાડનનેસ      (ફ) ટપનેસ       (ક) સરપેસ હપનીસ      (ડ) કટ પ્રમતકાર 

 

 J નીચેનામાાંથી કય ાં ઓરેન ેથ મીન ઉર કરળામાાં આળે છે? 

(અ) સ્ીનીંગ      (ફ) ડ્રોઈંગ    (ક) કોઈનીંગ     (ડ) સ્ળેજીંગ     

 

 K કોર મછદ્ર દ્વારા આકન ેસ ેતેળી ળે્ડીંગ પ્રહિયા, જેમાાં ળધારે સારી ડીરેક્ન સ્ટેચફચટી 
હોય છે. 
(અ) ઓકસી –એસીટીચન ળે્ડીંગ    (ફ) ગેસ મેટ આકન ળે્ડીંગ   
(ક) ગેસ ટાંગસ્ટન આકન ળે્ડીંગ    (ડ) ્ાઝમા આકન ળે્ડીંગ  
 

 

 l ઓછી હોલાઈ અન ેળધ  ઊંડાઈ માટે કઈ ળે્ડીંગ પ્રહિયા ળરાય છે? 

(અ) ઈેક્રોન ફીમ ળે્ડીંગ    (ફ) અ્રાસોમનક ળે્ડીંગ     
(ક) ્ાઝમા આકન ળે્ડીંગ      (ડ) ફ્રીકન ળે્ડીંગ  

 

 M નીચેનામાાંથી કઈ ળે્ડીંગ પ્રહિયામાાં નોન ક્ન્ટ્ઝ્ ાંમેફ ઇેક્રોમનડનો ઉયોગ થાય છે? 

(અ) ગેસ ટાંગસ્ટન આકન ળે્ડીંગ       (ફ) ી્ડડે મેટ આકન ળે્ડીંગ  
(ક) CO2 ી્ડડે ળે્ડીંગ               (ડ) ગેસ મેટ આકન ળે્ડીંગ  

 

 N સાર ાં ળે્ડીંગ કરળા માટે કેટો ગે રાખળો ડ?ે 

(અ) ૧મમમમ    (ફ) ૩મમમમ    (ક) ૫મમમમ    (ડ) ૭મમમમ  
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પ્રશ્ન ૦૨ થી પ્રશ્ન ૦૮ માાંથી કોઈ ણ ચાર પ્રશ્નોના જવાબ લખો. 

પ્ર.૨  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A ઉત્ાદન પ્રહિયાની ભમૂમકા અને અળકા ખો.  ૦૩ 

 B મેન્ટ્ય પેક્ચહરિંગ પ્રહિયાન ાં ળગીકરણ ખો. ૦૪ 

 C કોઈ ણ સાત કાલસ્ટિંગની ખામી સમજાળો. ૦૭ 

પ્ર.૩  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A ળાયર ડ્રોઈંગ ઓરેન આકૃમત સાથે સમજાળો. ૦૭ 

 B સ્રેચ પોમમિંગ ઓરેન આકૃમત સાથે સમજાળો. ૦૩ 

 C ોટ ીનીંગ ઓરેન સમજાળો.  ૦૪ 

પ્ર.૪  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A રો પોર્જ િંગ ઓરેન આકૃમત સાથે સમજાળો. ૦૪ 

 B પોર્જ િંગ ઓરેનના પાયદા અને ગેરપાયદા ખો. ૦૩ 

 C હોટ ળહકિંગ અને કો્ડ ળહકિંગ ળચ્ચેનો તપાળત ખો.  ૦૭ 

પ્ર.૫  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A કાલસ્ટિંગ પ્રહિયાના મ ખ્ય ાાંચ ગમથયા ખો.  ૦૩ 

 B પાઉન્ટ્ડ્રીના પ્રકાર ખો.  ૦૪ 

 C કોઈ ણ સાત ેટનનના નામ ખો અને કોઈ ણ એક સમજાળો. ૦૭ 

પ્ર.૬  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A કોરના નામ ખો અને ફેેન્ટ્સડ કોર સમજાળો.  ૦૭ 

 B ગેટ ના પ્રકાર સમજાળો.  ૦૭ 

પ્ર.૭  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A ઓક્સી – એસીટીીન ગેસ ળે્ડીંગનો કાયન મસધધાાંત આકૃમત સાથે સમજાળો. 04 

 B ઓક્સી – એસીટીીન ગેસ ળે્ડીંગમાાં ળારતા સાધનોના નામ ખો. 03 

 C ઈેકરોડના પ્રકાર સમજાળો.  04 

  રેઝીસ્ટન્ટ્સ ળે્ડીંગના પાયદા, ગેરપાયદા અને ઉયોગીતા ખો.  03 

પ્ર.૮  નીચેના બધાજ પ્રશ્નોના જવાબ લખો.  (૧૪) 
 A સફમર્જડ આકન ળે્ડીંગનો કાયન મસધધાાંત આકૃમત સાથે સમજાળો અને તેના પાયદા, 

ગેરપાયદા અને ઉયોગીતા ખો.  

07 

 B ળે્ડીંગ માટેની ડીસ્રકટીળ અને નોન ડીસ્રકટીળ ટેસ્ટીંગ ખો.  04 

 C એડહમેસળ ના પ્રકાર સમજાળો.  03 

 


